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บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด 
789 หมู 9 ถนนกบินทรบุรี-โคราช ตำบลหนองกี่ 
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สารบัญ 

 หนา 
สารบัญ I 
สารบัญรูป I 
สารบัญภาพ I 
  
1. บทนำ 1 
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 3.2 การจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 2 
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ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด 
3 

4-1 แผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) ระหวางวันที่ 14-15 มีนาคม 2566 7 
5-1 รูปแบบและขนาดแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 9 
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รายงานแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 
โรงงานหลอมและผลิตชิน้สวนอะลูมิเนียม บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด 

ระยะดำเนินการป 2566 
-------------------------------------------------------------------- 

1. บทนำ 
บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด ซึ่งเปนผูประกอบกิจการโรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวน

อะลูมิเนียม ไดตระหนักถึงความสำคัญของการบริหาร จัดการ และดำเนินงานดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดลอมในการทำงาน โดยเฉพาะอยางยิ่งสภาวะแวดลอมในการทำงานที่เกี่ยวกับเสียง ซึ่งตองมีการ
จัดทำมาตรการอนุรักษการไดยินในกรณีที่สภาวะการทำงานในสถานประกอบการมีระดับเสียงที่ลูกจางไดรับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง ตั้งแต 85 เดซิเบลเอขึ้นไป ทั้งนี้ ในระยะดำเนินการป 2566 บริษัท 
ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด ไดมอบหมายใหบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด เปน
ผูดำเนินการตรวจวัดเสียงภายในสถานประกอบกิจการในบริเวณที่มีเสียงดังจากการทำงาน ไดแก บริเวณ
อาคารหลอมและฉีดขึ้นรูป และบริเวณอาคารกัดกลึงและประกอบชิ้นงาน พรอมทั้งจัดทำแผนผังแสดงระดับ
เสียง (Noise Contour Map) เพื่อเปนขอมูลในการบริหาร จัดการ และดำเนินงานดานความปลอดภัย อาชีวอ
นามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานที่เกี่ยวกับเสียง และเปนไปตามประกาศกรมสวัสดิการและคุมครอง
แรงงาน เรื่อง หลักเกณฑและวิธีการจัดทำมาตรการอนุรักษการไดยินในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2561 
ตอไป 

2. วัตถุประสงค 
ตรวจวัดระดับเสียงภายในพื้นที่โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม  ของบริษัท ไอซิน  

ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด บริเวณอาคารหลอมและฉีดขึ้นรูป และอาคารกัดกลึง และประกอบชิ้นงาน เพื่อ
จัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 

3. ขอบเขตและวิธีการดำเนินงาน 
3.1 การตรวจวัดเสียง 

ตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ของบริษัท ไอซิน ไทย  
ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด บริเวณอาคารหลอมและฉีดขึ้นรูป และอาคารกัดกลึงและประกอบชิ้นงาน  
(รูปที่ 3-1) ในชวงเวลาที่มีการทำงานตามปกติ โดยใชมาตรวัดระดับเสียงชนิด Integrated Sound Level 
Meter ที่ผานการปรับความถูกตองดวยเครื่อง Acoustic Calibrator จากนั้นแบงพื้นที่ปฏิบัติงานตรวจวัด
ออกเปนขนาด 1x1 เมตร และทำการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย  1 นาที (Leq 1 min) เนื่องจากบริเวณ
กระบวนการผลิตมีเสียงดังคอนขางสม่ำเสมอ โดยติดตั้งเครื่องวัดเสียงบนขาตั้งสามขา (Tri-pod) เพื่อชวยลด
ปญหาเสียงสะทอนจากรางกายผูวัด  ใหสูงจากพื้นในระดับหูของพนักงาน  (Hearing Zone) และในรัศมี  
1 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟน ตองไมมีกำแพงหรือสิ่งอื่นใดที่มีคุณสมบัติในการสะทอนเสียงกีดขวางอยู 
ตลอดจนใสอุปกรณกำบังลม (Wind Screen) บริเวณเครื่องตรวจวัด เพื่อลดความผิดพลาดจากแรงลมที่จะ
เกิดขึ้นในขณะตรวจวัด แลวบันทึกผลการตรวจวัดที่ไดแตละจุดลงในผังบริเวณของโครงการ (Layout) 
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3.2 การจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 
นำขอมูลผลการตรวจวัดเสียงภายในพื้นที่โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ของบริษัท  

ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด บริเวณอาคารหลอมและฉีดขึ้นรูป และอาคารกัดกลึง และประกอบ
ชิ้นงาน นำมาจัดทำแผนผังแสดงเสนเสียง (Noise Contour Map) ดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร Surfer 12 for 
Windows โดยมีการกำหนดสีของแผนผัง ดังนี้ 

 
 แสดงระดับความดังเสียงที่มีคานอยกวา 60 เดซิเบลเอ 
 แสดงระดับความดังเสียงในชวง 60-70 เดซิเบลเอ 
 แสดงระดับความดังเสียงในชวง 70-75 เดซิเบลเอ 
 แสดงระดับความดังเสียงในชวง 75-80 เดซิเบลเอ 
 แสดงระดับความดังเสียงในชวง 80-85 เดซิเบลเอ 
 แสดงระดับความดังเสียงที่มีคามากกวา 85 เดซิเบลเอ 
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บริเวณอาคารกัดกลึง และประกอบชิ้นงาน 
 

รูปที่ 3-1 (ตอ) ผังบริเวณ (Layout) โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด 
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4. ผลการดำเนินงาน 
บริษัท เอส. พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด ไดดำเนินงานตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่โรงงานหลอม

และผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ของบริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด บริเวณอาคารหลอมและฉีดขึ้น
รูป และอาคารกัดกลึงและประกอบชิ้นงาน ในชวงเวลาที่มีการทำงานตามปกติ ระหวางวันที่ 14-15 มีนาคม 
2566 (ภาพที่ 4-1) มีแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) แสดงดังรูปที่ 4-1 

จากการดำเนินงานในขางตน พบวา บริเวณอาคารหลอมและฉีดขึ้นรูป และอาคารกัดกลึง และ
ประกอบชิ้นงาน มีคาระดับเสียงรายนาที (Leq 1 min) อยูในชวง 62.4-88.7 และ 62.7-89.9 เดซิเบลเอ 
ตามลำดับ โดยในบริเวณพื้นที่ที่มีระดับเสียงมีคาสูงกวา 85.0 เดซิเบลเอ พบวาบริเวณที่มีการทำงานของ
เครื่องจักร/อุปกรณ 

 

  
  

  
  

  
 

บริเวณอาคารหลอมและฉีดขึ้นรูป 
 

ภาพที่ 4-1 การตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 1 นาที 
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บริเวณอาคารกัดกลึง และประกอบชิ้นงาน 
 

ภาพที่ 4-1 (ตอ) การตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 1 นาที 
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บริเวณอาคารหลอมและฉีดขึ้นรูป  

รูปที่ 4-1 แผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) ระหวางวันที่ 14-15 มีนาคม 2566 

รายงานแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ระยะดำเนินการป 2566 

AINSIN THAI AUTOMOTIVE CASTING CO., LTD.   A001/ATAC/NOISE CONTOUR 14-15 MAR 2023.DOCX 8 

 
บริเวณอาคารกัดกลึง และประกอบชิ้นงาน 

รูปที่ 4-1 (ตอ) แผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) ระหวางวันที่ 14-15 มีนาคม 2566  



รายงานแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ระยะดำเนินการป 2566 
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5. บทสรุปและขอเสนอแนะ 
การจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) ทำใหทราบถึงระดับเสียง แหลงกำเนิด

เสียง และลักษณะการกระจายของเสียงภายในพื้นที่ประกอบกิจการ ซึ่งสามารถนำไปเปนขอมูลในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินงานดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานที่เกี่ยวกับเสียง 

สำหรับพื้นที่โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสติ้ง จำกัด 
เมื่อพิจารณาระดับและและลักษณะการกระจายของเสียงจากแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 
บริเวณอาคารหลอมและฉีดขึ้นรูป และอาคารกัดกลึงและประกอบชิ้นงาน ซึ่งไดมีการดำเนินงานตรวจวัดเสียง
ในชวงเวลาที่มีการทำงานตามปกติ ระหวางวันที่ 14-15 มีนาคม 2566 พบวา ในบริเวณที่มีระดับเสียงสูงกวา 
85 เดซิเบลเอ มีแหลงกำเนิดเสียงมาจากการทำงานของเครื่องจักร ซึ่งควรจัดทำมาตรการอนุรักษการไดยินใน
สถานประกอบกิจการใหเปนไปตามประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑและวิธีการ
จัดทำมาตรการอนุรักษการไดยินในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2561 ดังนี้ 

 กำหนดหนาที่ความรับผิดชอบของผูที่เกี่ยวของกับนโยบายการอนุรักษการไดยิน 
 เฝาระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) โดยการสำรวจและตรวจวัดระดับเสียง ศึกษา

ระยะเวลาสัมผัสเสียงดัง และประเมินการสัมผัสเสียงดังของพนักงานในสถานประกอบการ 
 เฝาระวังการไดยิน (Hearing Monitoring) โดยจัดใหมีการทดสอบสมรรถภาพการไดยิน 

(Audiometric sting) แกพนักงานที่สัมผัสเสียงดังที่ไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน  
8 ชั่วโมง ตั้งแต 85 เดซิเบลเอขั้นไป โดยทดสอบอยางนอยปละ 1 ครั้ง และจัดใหมีการ
ทดสอบซ้ำภายใน 30 วัน ในกรณีที่พบวาพนักงานมีการสูญเสียการไดยินที่หู 

 กำหนดและกำกับดูแลใหพนักงานที่มีการสูญเสียการไดยินที่หู สวมใสอุปกรณคุมครองความ
ปลอดภัยสวนบุคคลที่สามารถลดระดับเสียงที่ไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่งโมง 
นอยกวา 85 เดซิเบลเอ และเปลี่ยนงานหรือหมุนเวียนสลับหนาที่เพื่อใหระดับเสียงที่ไดรับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง นอยกวา 85 เดซิเบลเอ 

 จัดทำและติดแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) ในแตละพื้นที่เกี่ยวกับผลการ
ตรวจวัดระดับเสียง ใหเปนไปตามขอกำหนดในเอกสารแนบทายประกาศกรมสวัสดิการและ
คุมครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑและวิธีการจัดทำมาตรการอนุรักษการไดยินในสถาน
ประกอบกิจการ พ.ศ. 2561 (รูปที่ 5-1)  

 
รูปที่ 5-1 รูปแบบและขนาดแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 

รายงานแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ระยะดำเนินการป 2566 
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 จัดทำและติดตั้งปายบอกระดับเสียงและเตือนใหระวังอันตรายจากเสียงดัง และจัดใหมี
เครื่องหมายเตือนใหใชอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลในแตละพื้นที่ที่มีความเสี่ยง
จากเสียงดัง และทุกพื้นที่ที่มีระดับเสียงดังตั้งแต 85 เดซิเบลเอขึ้นไป ใหเปนไปตามขอกำหนด
ในเอกสารแนบทายประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑและวิธีการ
จัดทำมาตรการอนุรักษการไดยินในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2561 (รูปที่ 5-2) 

 

 
รูปที่ 5-2 รูปแบบและขนาดปายบอกระดับเสียงและเตือนใหระวังอันตรายจากเสียงดัง 

 

 
รูปที่ 5-3 รูปแบบและขนาดเครื่องหมายเตือนใหใชอุปกรณคุมครอง 

ความปลอดภัยสวนบุคคล 
 

 จัดอบรมใหความรูความเขาใจเกี่ยวกับมาตรการอนุรักษการไดยิน ความสำคัญของการ
ทดสอบสมรรถภาพการไดยิน อันตรายของเสียงดัง การควบคุม ปองกัน และการใชอุปกรณ
คุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลแกพนักงานที่ทำงานในบริเวณที่มีเสียงดังเฉลี่ยตลอด



รายงานแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) โรงงานหลอมและผลิตชิ้นสวนอะลูมิเนียม ระยะดำเนินการป 2566 
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ระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง ตั้งแต 85 เดซิเบลเอขึ้นไป และพนักงานที่เกี่ยวของในสถาน
ประกอบการ 

 ประเมินผลและทบทวนการจัดการมาตรการอนุรักษการไดยินในสถานประกอบกิจการอยาง
นอยปละ 1 ครั้ง 

 บันทึกขอมูลและจัดทำเอกสารการดำเนินงานมาตรการอนุรักษการไดยินเก็บไวในสถาน
ประกอบกิจการไมนอยกวา 5 ป เพื่อใหพนักงานตรวจสอบความปลอดภัยสามารถตรวจสอบ
ได 

 
ขอมูลระดับเสียงในผังแสดงเสนระดับเสียง (Noise Contour Map) ในครั้งนี้ ใชอางอิงไดในกรณีที่

กระบวนการผลิตของโครงการมีลักษณะใกลเคียงกับชวงเวลาที่มีทำการดำเนินงานตรวจวัดเสียง ในชวงเวลาที่มี
การทำงานตามปกติ ระหวางวันที่ 14-15 มีนาคม 2566 โดยระดับเสียงภายในสถานประกอบกิจการในแตละ
ชวงเวลาอาจเพิ่มขึ้นหรือลดลงจากการศึกษาในครั้งนี้ได ขึ้นอยูกับกำลังการผลิต การหยุด การเปลี่ยนแปลง
ตำแหนง หรือการเปลี่ยนแปลงชนิดเครื่องจักรในภายหลังจากการตรวจวัด ทั้งนี้ บริษัท ไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ 
คาสติ้ง จำกัด ควรจัดใหมีการทบทวนผังแสดงเสนระดับเสียง (Noise Contour Map) ในกรณีที่มีการ
เคลื่อนยาย ปรับปรุง หรือติดตั้งเครื่องจักรที่ เปนแหลงกำเนิดเสียงเพิ่มเติม เพื่อใหผังแสดงเสนระดับเสียง 
(Noise Contour Map) ของสถานประกอบกิจการ มีความถูกตองเหมาะสมตอการใชงาน 



เอกสารสอบเทียบเครื่องมือการตรวจวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อม

APPENDIX-5
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ตารางสรุปรายการเอกสารการสอบเทียบความถูกตองของเครื่องมือเก็บตัวอยาง 
และเครื่องมือตรวจวิเคราะหคุณภาพสิ่งแวดลอม 

รายการตรวจวัด 
เครื่องมือเก็บตัวอยาง เครื่องมือตรวจวิเคราะห 

ชื่อเครื่องมือ ชื่อเครื่องมือ 
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ   
- TSP - High Volume Air Sampler No. B31, B38 - Digital Balance 
- PM-10 - High Volume PM-10 Air Sampler - Digital Balance 
    No. B21, R01  
- NO2 - NO2 Analyzer No. B01, B13 - NO2 Analyzer No. B01, B13 
- SO2 - SO2 Analyzer No. B04, B05 - SO2 Analyzer No. B04, B05 
คุณภาพอากาศจากปลอง   
- Particulate - Console No. B01, B05 

- Pitot Tube No. B35, B47, B48, B49 
- Digital Balance 

- Al Fume - Console No. B01, B05 
- Pitot Tube No. B35, B47, B48, B49 

- Inductively Coupled Plasma 
  (ICP) 

- HCl - Personal Pump No. B10, B40, B41, B76 
- Rotameter No. B03, B08 

- Ion Chromatography (IC) 

- HF - Personal Pump No. B10, B40, B41, B76 
- Rotameter No. B03, B08 

- Ion Chromatography (IC) 

- NOx - Vacuum Gauge - Spectrophotometer 
- SO2 - Personal Pump No. B10, B40, B41, B76 

- Rotameter No. B03, B08 
- 

- CO - Personal Pump No. B10, B40, B41, B76 
- Rotameter No. B03, B08 

- CO Analyzer 

- Velocity, Flow Rate - Hot Wire Probe  - 
- %O2 - Orsat No. B07, B08  - 
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ   
- Total Dust - Personal Pump No. B09, B12, B46, B49,  

  B73, B83, B89, B90 
- Rotameter No. B04 

- Digital Balance 

- Respirable dust - Personal Pump No. B12, B35, B57, B65,  
  B68, B84, B86, B89 
- Rotameter No. B04 

- Digital Balance 

- Al Fume - Personal Pump No. B35, B36, B68, B83 
- Rotameter No. B04 

- Atomic Absorption 
   Spectrophotometer (AAS) 

- HCl - Personal Pump No. B43, B54, B81, B92 
- Rotameter No. B04 

- Ion Chromatography (IC) 

- Oil Mist - Personal Pump No. B07, B09, B11, B49, 
B68, B73, B83, B90, B92 

- Rotameter No. B04 

- Infrared Spectrophotometer 
  (IR) 

- Potassium Hydroxide - Personal Pump No. B83 
- Rotameter No. B04 

- 

- Xylene - Personal Pump No. B09 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

  

IM/A001/ATAC/2023/JAN-JUN/CAL.DOCX 

ตารางสรุปรายการเอกสารการสอบเทียบความถูกตองของเครื่องมือเก็บตัวอยาง 
และเครื่องมือตรวจวิเคราะหคุณภาพสิ่งแวดลอม (ตอ) 

รายการตรวจวัด 
เครื่องมือเก็บตัวอยาง เครื่องมือตรวจวิเคราะห 

ชื่อเครื่องมือ ชื่อเครื่องมือ 
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (ตอ)   
- Toluene - Personal Pump No. B07 

- Rotameter No. B04 
- GC/FID 

- Methyl Isobutyl Ketone (MIBK) - Personal Pump No. B30 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Hydrated Magnesium Silicate as 
Silica 

- Personal Pump No. B26 
- Rotameter No. B04 

- Spectrophotometer 

- Zinc Oxide as Zinc - Personal Pump No. B37 
- Rotameter No. B04 

- Inductively Coupled 
Plasma (ICP) 

- Methylene Chloride - Personal Pump No. B07 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Phosphoric Acid - Personal Pump No. B12 
- Rotameter No. B04 

- Ion Chromatography (IC) 

- Sulfuric Acid - Personal Pump No. B49 
- Rotameter No. B04 

- Ion Chromatography (IC) 

- Sodium Hydroxide - Personal Pump No. B64 
- Rotameter No. B04 

- 

- Alpha Alumina as Respirable Dust  - Personal Pump No. B46 
- Rotameter No. B04 

- Digital Balance 

- Calcium Oxide as Calcium - Personal Pump No. B54 
- Rotameter No. B04 

- Inductively Coupled 
Plasma (ICP) 

- Calcium Carbonate as Calcium - Personal Pump No. B83 
- Rotameter No. B04 

- Inductively Coupled 
Plasma (ICP) 

- 2-Butoxyethanol - Personal Pump No. B12 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Isopropyl Alcohol (IPA) - Personal Pump No. B57 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Ethylene Glycol - Personal Pump No. B43 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Acrylic Acid 
 

- Personal Pump No. B65 
- Rotameter No. B04 

- HPLC/UV 

- Heptane - Personal Pump No. B86 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- n-Butanol - Personal Pump No. B89 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Cumene - Personal Pump No. B37 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Ethyl Acetate - Personal Pump No. B68 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Acetone - Personal Pump No. B81 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 
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ตารางสรุปรายการเอกสารการสอบเทียบความถูกตองของเครื่องมือเก็บตัวอยาง 
และเครื่องมือตรวจวิเคราะหคุณภาพสิ่งแวดลอม (ตอ) 

รายการตรวจวัด 
เครื่องมือเก็บตัวอยาง เครื่องมือตรวจวิเคราะห 

ชื่อเครื่องมือ ชื่อเครื่องมือ 

คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (ตอ)   
- n-Hexane - Personal Pump No. B35 

- Rotameter No. B04 
- GC/FID 

- n-Propyl Alcohol - Personal Pump No. B54 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Calcium Hydroxide as Calcium - Personal Pump No. B81 
- Rotameter No. B04 

- Inductively Coupled 
Plasma (ICP) 

-n-Amyl Acetate - Personal Pump No. B57 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

-2 Ethoxyethanol - Personal Pump No. B89 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- HF - Personal Pump No. B07, B49, B57, B86,  
  B90 
- Rotameter No. B04 

- Ion Chromatography (IC) 

- Ethanolamine - Personal Pump No. B07 
- Rotameter No. B04 

- HPLC/UV 

- Perchloroethylene - Personal Pump No. B65 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Ethanol - Personal Pump No. B92 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

- Diethanolamine - Personal Pump No. B68 
- Rotameter No. B04 

- HPLC/UV 

- Cyclohexane - Personal Pump No. B65 
- Rotameter No. B04 

- GC/FID 

ระดับเสียงในบรรยากาศ   
- Leq 24 hr, L90, Lmax 
- ระดับเสียงรบกวน 

- Acoustic Calibrator  - 
- Integrated Sound Level Meter 
 No. ACO-B12, B18 
 No. CR-B10 

 

ระดับเสียงในสถานประกอบการ   
- Leq 8 hr, Lmax, TWA - Acoustic Calibrator - 
 - Integrated Sound Level Meter 

   No. ACO-B18, B29, B33, B36, B41 
 

- Noise Dose - Acoustic Calibrator - 
 - Integrated Sound Level Meter 

   No. NMD-B11, B12, B13, B14, B15 
 

ระดับความรอนในสถานประกอบการ   
- WBGT - Heat Stress WBGT Meter No. B05, B07, 

B11, B12, B21, B25, B26, B28, B30 
- 

  

IM/A001/ATAC/2023/JAN-JUN/CAL.DOCX 

ตารางสรุปรายการเอกสารการสอบเทียบความถูกตองของเครื่องมือเก็บตัวอยาง 
และเครื่องมือตรวจวิเคราะหคุณภาพสิ่งแวดลอม (ตอ) 

รายการตรวจวัด 
เครื่องมือเก็บตัวอยาง เครื่องมือตรวจวิเคราะห 

ชื่อเครื่องมือ ชื่อเครื่องมือ 

คุณภาพน้ำ   
- pH - - pH Meter 
- SS - - Digital Balance 
- TDS - - Digital Balance 
- BOD5 - - DO Meter 
- COD - - COD Reactor 
- TKN - - Block Digestion 
- Grease & Oil - - Digital Balance 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารการสอบเทียบเครื่องมือการตรวจวัด 
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
 

 
  











 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารการสอบเทียบเครื่องมือการตรวจวัด 
คุณภาพอากาศอากาศจากปลองระบาย 

 
 

 
  























WO-01981290/2023

    MAINTENANCE AND  TEST CERTIFICATE MODEL
                                 OPTIMA 5300DV

Customer : S.P.S.Consulting Service Co.,Ltd Date Tested:
Recommendation Recertification

Address : 7 Soi Phaholyothin 24 Period 6 Months
Paholyothin Road Recertification Due:
Jompol Chatuchak, Bangkok 1090 Date Last Certified:

User Name: K.Phenpha Viphasthawat Visit Number: 2 of 2
Phone: 083-9269252 PerkinElmer Phone: 02-719-6420 ext 206
Fax: 02-513-4221 PerkinElmer Fax: 02-318-5597

CONFIGURATION TESTED ACCESSORIES/COMPONENT
NOT INCLUDED

MODEL SERIAL NUMBER
OPTIMA 5300DV 077C7042401

TESTED EQUIPMENT CALIBRATION NUMBER EXPIRATION

IPV Methods

TEST STANDARD USED PART NUMBER EXPIRATION DATE
Multielement Standard N069-1579
Wavecal Solution N058-2152
VIS Wavecal solution N930-2946
Instrument Cal. STD4 N930-0221
CUSTOMER SUPPLIED COMMENTS CUSTOMER INITIALS
2 %   HNO3
10 % HNO3

Page 1 of 4

February 28, 2023
August 30, 2023
November 30, 2023

January 11, 2023

July 11, 2022

May 30, 2023

July 11, 2023

PerkinElmer Ltd. 290 Soi 17,   Rama 9 Road,  Bangkapi,  Huay Kwang, Bangkok 10310



WO-01981290/2023

    MAINTENANCE AND  TEST CERTIFICATE MODEL
                                 OPTIMA 5300DV

    SERIAL NUMBER 077C7042401   DATE TESTED

1. MECHANICAL CHECKS
    A. Inspect and clean all fans and filters. OK

    B. Inspect and replace as necessary, all torch components including the RF coil. OK

    C. Inspect all tubing for sign of clacking or leaking. OK

    D. Adjust water and gas pressure regulator settings. OK

    E. Inspect and leak check pneumatics drawers. OK

    F. Clean the exterior of the instrument. OK

2. OPTICAL CHECKS

    A. Inspect and clean all optical components. OK

    B. As reqiured, check and replace all purgefilters. OK

    C. Recheck optical alignment. OK

3. COOLING SYSTEM CHECKS

    A. Perform preventive maintenance on chiller. OK

    B. Flush out the chiller every year. N/A

4. PERFORMANCE CHECKS

     A. Torch View Alignment. OK

     B. Wavelength Calibration. OK

Page 2 of 4

January 11, 2023

PerkinElmer Ltd. 290 Soi 17,   Rama 9 Road,  Bangkapi,  Huay Kwang, Bangkok 10310

WO-01981290/2023

    MAINTENANCE AND  TEST CERTIFICATE MODEL
                                 OPTIMA 5300DV

077C7042401

    PARAMETER FINAL VALUE

    Spectral Resolution : UV As 193.696 nm < 0.007 0.00504
Ni 231.604 nm < 0.008 0.00646
Ni 341.476 nm < 0.012 0.00768

    Spectral Resolution : VIS La 408.672 nm < 0.020 0.01597
Ba 455.403 nm < 0.025 0.02185

    Precision
As 193.656 nm % RSD < 1.0 0.89 %
Zn 213.856 nm % RSD < 1.0 0.77 %
Mn 257.610 nm % RSD < 1.0 0.51 %
La 379.478 nm % RSD < 1.0 0.44 %
Ba 455.403 nm % RSD < 1.0 0.44 %
Ba 493.408 nm % RSD < 1.0 0.46 %

    Detection Limits : Axial Tl  190.080 nm 3(sd) 4.04 ppb
As 193.696 nm 3(sd) 3.58 ppb
Pb 220.353 nm 3(sd) 1.90 ppb

    Detection Limits : Radial As 193.696 nm 3(sd) 47.72 ppb
Zn 213.856 nm 3(sd) 1.02 ppb
Mn 257.610 nm 3(sd) 0.68 ppb
La 379.478 nm 3(sd) 1.43 ppb
Ba 455.403 nm 3(sd) 0.10 ppb
Ba 493.408 nm 3(sd) 0.36 ppb

    BEC : Axial  (IB X 500)/(IS-IB) Cd 226.502 nm < 150 ppb 58.36

    BEC : Radial (IB X 1000)/(IS-IB) Mn 257.610 nm < 45 ppb 104142.80
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    SERIAL NUMBER : DATE TESTED : 

SPECIFICATION

January 11, 2023

PerkinElmer Ltd. 290 Soi 17,   Rama 9 Road,  Bangkapi,  Huay Kwang, Bangkok 10310



WO-01981290/2023

    MAINTENANCE AND  TEST CERTIFICATE MODEL
                                 OPTIMA 5300DV

    SERIAL NUMBER 077C7042401   DATE TESTED

    Remarks :
Commissioning follow as commissioning performance sheets.

This is to certify that the above tests have been perfomed and the configuration tested

    meets

    does not meet

the PerkinElmer Specifications listed on this certificate.

This certificate does not modify PerkinElmer's standard terms and condition of sale,
including warranty terms.

         Service Department PerkinElmer Ltd.

 Authorized Representative:

(            Mr. Wiphan  Promlumda )

Page 4 of 4

Service Engineer

January 11, 2023

PerkinElmer Ltd. 290 Soi 17,   Rama 9 Road,  Bangkapi,  Huay Kwang, Bangkok 10310







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารการสอบเทียบเครื่องมือการตรวจวัด 
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
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Company Name:

Address:

User Name: K.Sukanda WO-01653393

Telephone No.: 083-033-6758 IR1109-2022

Date PM Performed:
(DD-MMM-YYYY)

Scope

General Instructions:

PM Number : 1 of 1

17-Aug-2022
Next PM Due Date:

(DD-MMM-YYYY)
17-Aug-2023

Certificate Number:

Spectrum BX Preventive Maintenance (PM)

S.P.S. Consulting Service Co.,Ltd.

7 Soi Phaholyothin 24 ,Phaholyothin Rd.,Jompol, 
Chatuchak,Bangkok 10900

WO Number :

The purpose of this PM is to ensure the continued functionality of the Spectrum FTIR Spectrophotometer by 
inspecting and replacing any worn or damaged parts. This service should only be performed by a trained 
representative of PerkinElmer. 
The document can be used for spectrum One, Spectrum One, NTS, Spectrum 100, Spectrum 100N, Spectrum 
Optica, Spectrum 4000F and the Frontier Series of FTIR Spectrophotometers.
The customer should save their method before the PM begins.

The customer must provide the engineer operational data to demonstrate recent instrument performance prior to 
starting the PM. Always check with the customer before making any changes that may affect the customer’s analysis  
should be signed by an authorized PerkinElmer and customer representative and left with the customer. Update the 
PM sticker and instrument logbook as required.

The customer must provide the engineer operational data to demonstrate recent instrument performance prior to 
starting the PM. Always check with the customer before making any changes that may affect the customer’s analysis 
or calibration, including a current back-up of system software and/or data files. The completed document should be 
signed by an authorized PerkinElmer and customer representative and left with the customer.
Update the PM sticker and instrument logbook as required.

This document contains proprietary information that is protected by copyright.  All rights are reserved. 
No part of this publication may be reproduced in any form whatsoever or translated into any language  without  the  
prior,  written  permission  of  PerkinElmer,  Inc. Copyright  © 2013 PerkinElmer, Inc

Copyright Information

Customer Support 
Engineer:

Tanongsak

General Instructions:

Trademarks

Spectrum BX 70366 5.3.1 Std

N0171159 2 NA

Parts Included with the PM

Software Version Configuration NotesSerial #

NA

Registered names, trademarks, etc. used in this document, even when not specifically marked as such, are protected 
by law.  PerkinElmer is a registered trademark of PerkinElmer, Inc.  All other trademarks and registered trademarks 
not owned by PerkinElmer, Inc. or its subsidiaries that are depicted herein are the property of their respective owners. 

Component / Specific 
Model

Part Number (if 
applicable)

Description Quantity
Batch/Lot/SN 

#
Expiration Date 

(MM/YY)

Component List

KBr B/S

Except as specifically set forth in its terms and conditions of sale, PerkinElmer makes no Warranty of any kind with 
regard to this document, including, but not limited to, the implied warranties of merchantability and fitness for a 
particular purpose. 

PerkinElmer shall not be liable for incidental or consequential damages in connection with the furnishing or use of this 
document.

Parts Lists



1.  General:

2.  Mechanical:

�    Purge seals

3.  Electronics Check:

Specification

�    Energy

Energy

Specification Value

NA

Procedure Checklist
Use (X) to check off those steps in the checklist that have been completed.

End Stop

�    Zero Path

Zero Path

Specification Value

Specification Value

+/- 50

+/- 20

�    Laser Output

�    EndStop

�    Optical Unit Windows

�    Mirror

�    Motors including Electronics unit fan

�    Change Desiccant

�    Source and Source Mirror

�    Beam splitter

1000, Paragon, RX or BX 
Laser Output

16 +/- 1

Value Laser Gain
 Signal to Noise Ratio 

�    Gain

Gain

Specification Value

Less than +/- 9.5

�    Match

Match

Specification Value

NA

DTGS (MIR)

Detector Type   Typical SNR

�    Wavenumber Calibrate

�    Signal to Noise Ratio (SNR) – (Record typical SNR Value).

3.  Performance Test:

4.  Wavenumber Calibrate:



6.  Review:

�   Discuss recommended customer-supplied materials to have on hand

�   Attach PM sticker.

�   Update Logbook.

Additional Comments Regarding the PM

Additional Comments

(DD-MMM-YYYY)

�   Reset desiccant and service intervals on maintenance dialog.

�   Review with the customer PM work performed.

�   Review with the customer routine maintenance procedures.

Date:

(DD-MMM-YYYY)

Date:

Authorized Customer Representative:

Authorized PerkinElmer Representative:

Review of Preventive Maintenance:

 Passes �    Fails  � the preventive maintenance.

The preventive maintenance checks and if applicable performance tests for  FTIR have 
been completed.

Review









WO-01981290/2023

    MAINTENANCE AND  TEST CERTIFICATE MODEL
                                 OPTIMA 5300DV

Customer : S.P.S.Consulting Service Co.,Ltd Date Tested:
Recommendation Recertification

Address : 7 Soi Phaholyothin 24 Period 6 Months
Paholyothin Road Recertification Due:
Jompol Chatuchak, Bangkok 1090 Date Last Certified:

User Name: K.Phenpha Viphasthawat Visit Number: 2 of 2
Phone: 083-9269252 PerkinElmer Phone: 02-719-6420 ext 206
Fax: 02-513-4221 PerkinElmer Fax: 02-318-5597

CONFIGURATION TESTED ACCESSORIES/COMPONENT
NOT INCLUDED

MODEL SERIAL NUMBER
OPTIMA 5300DV 077C7042401

TESTED EQUIPMENT CALIBRATION NUMBER EXPIRATION

IPV Methods

TEST STANDARD USED PART NUMBER EXPIRATION DATE
Multielement Standard N069-1579
Wavecal Solution N058-2152
VIS Wavecal solution N930-2946
Instrument Cal. STD4 N930-0221
CUSTOMER SUPPLIED COMMENTS CUSTOMER INITIALS
2 %   HNO3
10 % HNO3
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February 28, 2023
August 30, 2023
November 30, 2023

January 11, 2023

July 11, 2022

May 30, 2023

July 11, 2023

PerkinElmer Ltd. 290 Soi 17,   Rama 9 Road,  Bangkapi,  Huay Kwang, Bangkok 10310

WO-01981290/2023

    MAINTENANCE AND  TEST CERTIFICATE MODEL
                                 OPTIMA 5300DV

    SERIAL NUMBER 077C7042401   DATE TESTED

1. MECHANICAL CHECKS
    A. Inspect and clean all fans and filters. OK

    B. Inspect and replace as necessary, all torch components including the RF coil. OK

    C. Inspect all tubing for sign of clacking or leaking. OK

    D. Adjust water and gas pressure regulator settings. OK

    E. Inspect and leak check pneumatics drawers. OK

    F. Clean the exterior of the instrument. OK

2. OPTICAL CHECKS

    A. Inspect and clean all optical components. OK

    B. As reqiured, check and replace all purgefilters. OK

    C. Recheck optical alignment. OK

3. COOLING SYSTEM CHECKS

    A. Perform preventive maintenance on chiller. OK

    B. Flush out the chiller every year. N/A

4. PERFORMANCE CHECKS

     A. Torch View Alignment. OK

     B. Wavelength Calibration. OK
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January 11, 2023

PerkinElmer Ltd. 290 Soi 17,   Rama 9 Road,  Bangkapi,  Huay Kwang, Bangkok 10310



WO-01981290/2023

    MAINTENANCE AND  TEST CERTIFICATE MODEL
                                 OPTIMA 5300DV

077C7042401

    PARAMETER FINAL VALUE

    Spectral Resolution : UV As 193.696 nm < 0.007 0.00504
Ni 231.604 nm < 0.008 0.00646
Ni 341.476 nm < 0.012 0.00768

    Spectral Resolution : VIS La 408.672 nm < 0.020 0.01597
Ba 455.403 nm < 0.025 0.02185

    Precision
As 193.656 nm % RSD < 1.0 0.89 %
Zn 213.856 nm % RSD < 1.0 0.77 %
Mn 257.610 nm % RSD < 1.0 0.51 %
La 379.478 nm % RSD < 1.0 0.44 %
Ba 455.403 nm % RSD < 1.0 0.44 %
Ba 493.408 nm % RSD < 1.0 0.46 %

    Detection Limits : Axial Tl  190.080 nm 3(sd) 4.04 ppb
As 193.696 nm 3(sd) 3.58 ppb
Pb 220.353 nm 3(sd) 1.90 ppb

    Detection Limits : Radial As 193.696 nm 3(sd) 47.72 ppb
Zn 213.856 nm 3(sd) 1.02 ppb
Mn 257.610 nm 3(sd) 0.68 ppb
La 379.478 nm 3(sd) 1.43 ppb
Ba 455.403 nm 3(sd) 0.10 ppb
Ba 493.408 nm 3(sd) 0.36 ppb

    BEC : Axial  (IB X 500)/(IS-IB) Cd 226.502 nm < 150 ppb 58.36

    BEC : Radial (IB X 1000)/(IS-IB) Mn 257.610 nm < 45 ppb 104142.80
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    SERIAL NUMBER : DATE TESTED : 

SPECIFICATION

January 11, 2023

PerkinElmer Ltd. 290 Soi 17,   Rama 9 Road,  Bangkapi,  Huay Kwang, Bangkok 10310

WO-01981290/2023

    MAINTENANCE AND  TEST CERTIFICATE MODEL
                                 OPTIMA 5300DV

    SERIAL NUMBER 077C7042401   DATE TESTED

    Remarks :
Commissioning follow as commissioning performance sheets.

This is to certify that the above tests have been perfomed and the configuration tested

    meets

    does not meet

the PerkinElmer Specifications listed on this certificate.

This certificate does not modify PerkinElmer's standard terms and condition of sale,
including warranty terms.

         Service Department PerkinElmer Ltd.

 Authorized Representative:

(            Mr. Wiphan  Promlumda )
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Service Engineer

January 11, 2023

PerkinElmer Ltd. 290 Soi 17,   Rama 9 Road,  Bangkapi,  Huay Kwang, Bangkok 10310



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารการสอบเทียบเครื่องมือการตรวจวัด 
ระดับเสียงในบรรยากาศ 

 
 

 
  









 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารการสอบเทียบเครื่องมือการตรวจวัด 
ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 
 
  







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารการสอบเทียบเครื่องมือการตรวจวัด 

ระดับความรอนในสถานประกอบการ 

 
 
  





























 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารการสอบเทียบเครื่องมือการตรวจวิเคราะห 
คุณภาพน้ำทิ้ง 
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